BETRIEBSANLEITUNG

Tiefenmikrometer

<INSIZE>

Abstufung:0.01mm
Genauigkeit der Mikrometerschraube: +3um
Stabgenauigkeit: +(2+L/75)um (L ist der Messbereich in mm)

1-Messspitze

9 2-Basis

‘ 3-Feststellschraube
4-Armel
5-Trommel
6-Fingerhut

10 7-Ratschenknopf

‘ 8-Grundflache

9-Stab
‘ 10-Schraubenschlissel

5N

. Wahlen Sie zunachst die Stange entsprechend der gemessenen GroRRe aus und installieren
Sie die Stange wie in Abb. 1 dargestellt.

Abb. 1

2.Es ist notwendig, vor der Messung den Nullpunkt auf der Priifplatte einzustellen. Reinigen Sie
die Messflachen und die Oberflache der Inspektionsplatte mit einem weichen Tuch. Wenn der
Messbereich 0-25 mm betragt, missen Sie den Nullpunkt richtig einstellen: Drehen Sie die
Trommel, bis die Nullskala sichtbar ist, setzen Sie dann die Grundplatte auf die
Inspektionsplatte, driicken Sie die Grundplatte, drehen Sie den Drehknopf der Messschraube,
bis die Spitze der Stange in die Inspektionsplatte eindringt. Wenn ein Glucksen zu hoéren ist,
bertihren sich die Messflachen vollstandig, es gibt keine Abweichung des Nullpunkts, die
Messvorrichtung ist bereit. Wenn der Messbereich der Blgelmessschraube mehr als 25 mm
betragt oder die Skala in Zoll angegeben ist, muss die Kalibrierung mit einem kalibrierten
Werkzeug (oder einem EndmaR) durchgefiihrt werden: das kalibrierte Werkzeug auf die
Prifplatte setzen, die Grundplatte auf das kalibrierte Werkzeug legen, um den Nullpunkt
einzustellen.
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Achtung:

Wenn sich die Messflachen in der Nahe, aber nicht in Kontakt mit der Prifplatte befinden, darf
die Ratschenkausche nicht mit GbermaRiger Kraft gedreht werden, da dies zu ungenauen
Ergebnissen fluhrt und das Prazisionsinnengewinde beschadigen kann.

3. Vergewissern Sie sich wahrend der Messung, dass sich keine Spane oder andere
Ablagerungen auf den Messflachen und der Werkstickoberflache befinden, da dies zu
ungenauen Ergebnissen fihrt und die Basisebene beschadigen kann.

4. Nach der Messung l6sen Sie die Feststellschraube und nehmen die Messschraube ab, um das
Ergebnis abzulesen, wobei das Visier senkrecht zur Skala steht, um eine Parallaxe zu
vermeiden. Die Ablesung ist die Summe von Hilse und Lauf. Wenn der Bereich mehr als 25
mm betragt oder die Skala in Zoll ist, wird die Ablesung als erste Ablesung benétigt. Zum
Beispiel, der Bereich der Stange ist 25-50mm in metrischen oder 1"-2" in Zoll, die Lesung ist
die Summe der urspriinglichen, Hiilse und Lauf.
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5. Wenn bei der Nulleinstellung eine Abweichung auftritt, nehmen Sie die Einstellung wie folgt
vor: Ziehen Sie die Feststellschraube an und verwenden Sie einen Schraubenschlissel mit der
groReren Halbbogenseite, um die Hilse zu verstellen (Abb. 2), bis der Nullpunkt erreicht ist.

Abb. 2

6. Die Messspitze und die Basis sollten sorgfaltig vor Kratzern und Beschadigungen geschutzt
werden. Spitze und Basis sollten nach der Messung gedlt werden, um Rost zu vermeiden.
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